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Jl. Pandan No.27-29, Gg. Buntu, Kec. Medan Tim., Kota Medan, Sumatera Utara 20231


Medan, 3 Juli 2020
Hal : Balasan Surat Izin Riset
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Kepada Yth,

Kepala Prodi, Sistem Informasi

STMIK Triguna Dharma

Di

Medan
Assalamua’laikum Wr. Wb.

Kami Doa’kan semoga Bapak Marsono S.Kom, M.Kom dalam keadaan sehat serta selalu di lindungi ALLAH SWT, Amin.

Menjawab surat STMIK Triguna Dharma No. :3.3.092/STMIK-TGD/PRODI/Riset-SI/XII/2020, Dengan ini Bengkel Bubut Antara memberi izin untuk melakukan riset a/n :
	No
	NAMA
	NIRM
	PRODI/JURUSAN

	1
	Miftahul Falah
	2016020137
	Sistem Informasi


Demikian disampaikan, atas kerja sama yang baik kami ucapkan terima kasih.










Wassalam,










Staff Teknisi









(Rendi Anggara)
Perihal Data : Gejala Kerusakan

	No
	Kode Kerusakan
	Nama Kerusakan

	1
	K1
	Mesin Tidak Mampu Berkerja

	2
	K2
	Beban Meter Berlebihan


	No
	Kode Gejala
	Ciri–Ciri dan Gejala Kerusakan 

	1
	G01
	Coil Pada Skalar Terbakar

	2
	G02
	Mesin Cepat Panas

	3
	G03
	Timbul Suara

	4
	G04
	Terlalu Keras Gerakan Toolpost

	5
	G05
	Ertan Sangat Berat Meluncur pada Mesin Bubut

	6
	G06
	Putaran Poros Utama Tersendat sendat

	7
	G07
	Minyak Pelumas Kotor

	8
	G08
	Beban Mesin Yang Berlebihan


	K1
	Kode Gejalal
	Nama Gejala
	Solusi

	
	G01
	Coil Pada Skalar Terbakar
	Mengganti Part Yang Rusak

	
	G03
	Timbul Suara
	

	
	G04
	Terlalu Keras Gerakan Toolpost
	

	
	G05
	Ertan Sangat Berat Meluncur pada Mesin Bubut
	

	K2
	G01
	Coil Pada Skalar Terbakar
	Sesuaikan Beban

	
	G02
	Mesin Cepat Panas
	

	
	G04
	Terlalu Keras Gerakan Toolpost
	

	
	G05
	Ertan Sangat Berat Meluncur pada Mesin Bubut
	

	
	G06
	Putaran Poros Utama Tersendat sendat
	

	
	G07
	Minyak Pelumas Kotor
	

	
	G08
	Beban Mesin Yang Berlebihan
	


Perihal Data : Nilai Basis Pengetahuan (Densitas)

	No
	Kode Gejala
	Ciri – Ciri dan Gejala Kerusakan 
	Nilai Densitas

	1
	G01
	Coil Pada Skalar Terbakar
	0,5

	2
	G02
	Mesin Cepat Panas
	0,7

	3
	G03
	Timbul Suara
	0,9

	4
	G04
	Terlalu Keras Gerakan Toolpost
	0,6

	5
	G05
	Ertan Sangat Berat Meluncur pada Mesin Bubut
	0,7

	6
	G06
	Putaran Poros Utama Tersendat sendat
	0,5

	7
	G07
	Minyak Pelumas Kotor
	0,3

	8
	G08
	Beban Mesin Yang Berlebihan
	0,9


